_Flachschleifmaschinen
mit numerischer Steuerung

P400 / P600 / P8O0 SCN

=——=VP 800 SCN=

ALLGEMEINES

W 3 Kapazitédten verfiigbar : 400 x 200 / 600 x 400 / 800 x 400 mm.

B CN mit Operator Konsole und Touchscreen-Flachbildschirm IN Farbe auf PC
Basis die Zyklen parametrierbar integriert und die nach Wunsch in dialogo-
rientiert direkt ohne Programmierung.

H Automatisches Abrichten der Schleifscheibe in den Zyklus mit Ausgleich.

m Sicherheit gewahrt ein vollstindiges Gehduse, wenn es intern geschlossen
ist im Zyklus.

B Quer - und Vertikalbewegungen handbetitigt durch elektronische und auto-
matische Kurbeln und durch Motor Brushless und Kugelgewindetrieb in Ver-
bindung mit Regeln fiir MaBnahmen im Glas.

B Langsbewegung Hydraulisch mit regulierbarer Geschwindigkeit kontinuierlich.

B Zentralschmiertechnik mit autonomer Selbstkontrolle durch das Hydrauli-
kaggregat.

@ Fithrungsfldache gekratzt, mit Turcite B Verkleidung.



m P 400 SCN P 600 SCN P 800 SCN

Kapazitaten (mm)

Langshub 400 600 800
Querhub 200 400 400
Vertikalhub 300 3715 i 37
Abstand zwischen der Tischplatte

und der Achse der Spindel 415 525 525
Schieifscheibenspindelstock

Standard Abmessung der Schleifscheibe (mm) 9225 x 25 x 51 9300x50x762 @ @300x50x762
Umlaufgeschwindigkeit der Schleifscheibe max. (m/s 30 30 30
Leistung des Spindelmotores (KW) 2,2 3,7 3,7

MaBe (Breite Tiefe Hohe) (m) 2,1x2,3x2,3

Nettogewicht (kg) 1500 2400 i 2800

Standard Ausstattung

B 1 Vollstandiges Kurbelgehause
vor Sicherheit.

B 1 Operator Konsole mit Touchscreen-
Flachbildschirm in Farbe und 2 elektroni-
schen Kurbelarme.

m 1 Anzeige im Mikrometer den Achsen
quer und vertikal in Verbindung mit
Regeln Heidenhain.

m 1 elektromagnetische Platte mit Magne-
tismus veranderlich und Entmagnetisie-
rung eingebettet. Touchscreen-Flachbildschirm in Farbe| Abrichten automatisch
um die Zyklen in direkt dialogorien-| der Schleifscheibe in Zyklus

m 1 Reihe von vordefinierten Zyklen von tiert zu einstellen. mit Ausgleich.

Oberflachenbearbeitung und Rillen durch
Schleifen oder tiefe Durchgange.

m 2 vordefinierten Zyklen von Abrichten der
Schleifscheibe mit automatischem Ausgleich.

B 1 Schleifscheibenfrequenzumrichter, welcher
die Geschwindigkeit konstant haltet.

m 1 Satz Schleifscheibenflansch mit Schleif- :
scheibe montiert und ausgewogen. Beispiel fiir Stiicke mit Hilfe
der vordefinierten Zyklen

m 1 Beleuchtung. ohne Programmierung

m 1 Satz Schlussel.
m 1 Bedienungs-und Wartungsanleitungen.

m 1 Protokoll zur Kontrolle der Geometrie
der Maschine
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